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Herstellung verschiedener Betonfertigtelle
mit einer einzelnen Form

Japan fertigt eine Vielzahl von Betonfertigteilen, die fiir Ingenieurbau und Gebaudeerrichtung unerldsslich sind. Betonfestigkeit, Funktion und
auch Design von Betonprodukien miissen an den jeweiligen Zweck und die Einsatzumgebung angepasst werden, was Betonfertigteil-
hersteller herausfordert. Es ist zu vermeiden, dass bereits bei geringfiigigen Anderungen in Produktabmessung und -form eine neue Form
gekauft werden muss. Da wére eine verstellbare Form von Vorteil, mit der man Produkte in verschiedenen GroBen herstellen kann. Auch
wenn sich der Markt von ,,GroBe Menge, geringe Variabilitat“ in ,,Kleine Menge, groBe Variabilitdt“ gedndert hat, muss trotzdem schnell und
kostengiinstig produziert werden konnen. In diesem Artikel werden einige Typen und Methoden verstellbarer Formen von Toyotaforms vor-

gestellt.
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Abb. 1: Seitenwand mit Grundplatte und Zusatzelement

Breite, Hohe, Lénge, Dicke, mit/ohne Ober-
flachentextur, Nut/Feder - es gibt viele
Faktoren fir verstellbare Formen. Fir ver-
stellbare Formen ist besonders die Maf3ge-
nauigkeit beim erneuten Zusammenbau

wichtig, wenn verschiedene Breiten, Héhen
oder Langen zu fertigen sind. Box Culvert
zum Beispiel ist ein typisches Produkt dieser
Art.

Befestigungs- und Positionierungsmittel

/

Allgemein ist die Einhaltung der MaB-
genauigkeit und Haltbarkeit der Form umso
schwieriger, je mehr verstellbare Elemente
eine Form hat.

Toyotaforms hat eine Vielzahl an Ideen und
Technologien fir diese Probleme.

Abb. 1 zeigt eine Seitenwand mit Grund-
platte und Zusatzelement. Die Héhe kann
durch die Kombination verschiedener Zu-
satzelemente angepasst werden. Um die
Toleranz bei der Kombination verschiede-
ner Zusatzelemente auf der Grundplatte
méglichst gering zu halten, kénnen die Zu-
safzelemente nach dem Verschweiflen be-
arbeitet werden, oft fihrt Toyotaforms sie
fir eine hohe Passgenauigkeit als Nut- und
Federverbindung aus.

Anwender im Werk des Betonfertigteil-
herstellers kdnnen die Formen einfach ver-
dndern oder wieder zusammenbauen, in-
dem sie die oben erwdhnten Zusatzele-
mente an die Form an- oder davon ab-
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Abb. 2, Abb.3: Befestigungs- und Positionierungsmittel behalten ihre relative Position und werden gleichzeitig bewegt, wenn die
Zusatzelemente ausgetauscht werden. Das ist der Schliissel zu gleich bleibenden Abmessungen der verstellbaren Form.
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Abb. 4, Abb. 5: Beispiele von Formen mit verstellbarem System — senkrechtes Betonieren

schrauben, ohne sich dabei um MaB- oder
Positionierungsfehler zu sorgen.

Nachfolgend sind einige Beispiele von For-
men mit verstellbarem System dargestellt.
Die roten Elemente in den Abbildungen sind
die Zusatzelemente. Sie kdnnen zwischen

Die Abbildungen é und 7 sind typische Bei-
spiele fir eine Verénderung der Produkt-
breite. Die Form besitzt eine hohe MaB-
genavigkeit und Haltbarkeit, auch wenn die
Zusatzelemente lénger sind als die Basis,
da die Zusatzelemente sehr prézise gefer-
tigt wurden.
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Entwésserungsprodukte variieren, da sie
sich u. a. dem StraBBenverlauf anpassen mis-
sen. Die Form kann sich an verschiedene
MafBvorgaben anpassen, indem die Grund-
platte teilweise oder ganz ausgetauscht
wird.

die Grundelemente eingefiigt werden.
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Abb. 8, Abb. 7: Beispiel Anderung der Breite
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Abb. 8, Abb. 9: Formen fiir Rinnsteine

Neben hdhen- und breitenverstellbaren
(Bodenelement-) Formen stellt Toyota Kohki
auch Formen fir Lfsrmige Stitzwénde mit
herausnehmbaren Platten her, wo in einer
einzigen Form verschiedene Oberfléchen-
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texturen gefertigt werden kénnen, indem
die Platten ausgetauscht werden. Die Textur
aus Harz oder Aluminium wird auf die
Grundplatte aufgebracht. Durch den Aus-
tausch der Platten sind viele Variationen
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méglich. Fir eine Wand ohne Textur kann
auch nur die Grundplatte eingelegt werden.

Toyotaforms macht es dem Anwender még-
lich, die Form wie oben beschrieben ein-
fach und ohne besondere Fachkenntnisse
zu verstellen.

Durch Verwendung einer verstellbaren
Form mit hoher Genauigkeit und Halt-
barkeit bei der Herstellung verschiedener
Betonprodukte kénnen Kosten gesenkt und
der Markt ,Kleine Menge, grof3e Vario-
bilitét” besser erschlossen werden. |
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Zusatzelemente fir Breitenverstellung

Abb. 10, Abb. 11: Form fiir L-férmige Stiitzwand
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